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Bei Tiefdruckmaschinen ist es notwendig, 
dafl die Formzylinder, welche die Atzting' 
tragen, leicht und bequem ausgewechselt wer- 
den konnen. Bisher erfolgte die Auswechslung 
5 vielfach dadurch, dafi das Kupferrohr vom 
Eisenkem abgezogen und durch eine Offnung 
des Seitengestelles in Richtting seiner Achse 
nach Hinwegnahme des Lagers hinausgezogen 
wurde. Es ist indessen wunschenswert, zur 

10 Vomahme von Nacharbeiten und Anderun- 
gen den Formzylinder aus der Maschine senk- 
recht zu seiner Achse roUen zu konnen. 

Wenn massive Eisenkeme, die mit einer 
galvanischen Kupferschicht uberzogen sind, 

15 als Formzylinder zur Verwendung gelangen, 
ist die Herausnahme des ganzen Formzylin- 
ders aus der Maschine notig* Dies wurde 
bisher in der Weise bewerkstelligt, dafi die 
Seitenges telle, nach einer Seite hin off en aus? 

ao gebildet, gleichsam die Form einer Klammer 
aufweisen. Bei den grofien Driicken, die in 
solclien Tiefdruckmaschinen auftreten, bog 
sich das Gestell auseinander oder es brach 
sogar, so daB es notwendig war, dasselbe 

as auBerst schwer zu halten, wodurch es teuer 
wurde, 

Vorliegende Erfindung beseitigt diese 
Nachteile und ermoglicht, ein auf den Form- 
zylinder aufgebrachtes Kupferrohr parallel 
30 zu seiner Achse nach Entfemung des Lager- 
gchauses seitlicli herauszuscbieben sowie 
auch einen massiven Formzylinder senkrecht 
zu seiner Achse herauszurollen, obwohl das 


Maschihengesteli eine geschlossene Rahmen- 
form aufweist. 35 

Dies wird dadufch erreicht, daB die Form- 
zylinderlager nach innen zwischen die Seiten- 
wande des geschlossenen, als Rahmen aus- 
gebildeten Maschinengestelles eingezogen 
sind, so daB nach Senken der die Lager tra- 40 
genden Gehause der Formzylinder mit seinen 
Lagerzapfen zwischen den Gestellseiteiiwan- 
den senkrecht zu seiner Adise bewegt werden 
kann. 

In der Zeichnung ist die Erfindung bei- 45 
spielsweise veranschaulicht, und zwar stellen 
dar: 

Abb. I eine Seitenansicht einer Rotations- 
tiefdruckmaschine mit dem Formzylinder in 
der Druckstellung, 50 

Abb. 2 eine Seitenansicht der Maschine 
beim Herausnehmen des Formzylinders senk- 
recht zu seiner Achse, 

Abb. 3 einen Langs schnitt durch die Ma- 
schine beim Herausziehen der auf dem Form- 55 
zylinder sitzenden Kupferrohr-Druckplatte in 
Richtung seiner Achse und 

Abb. 4 einen Schnitt nach der Linie A-B 
der Abb. i. 

Um das Auswechseln des Formz)''linders 60 
einer Rotationstiefdruckmaschine sowohl 
senkrecht als auch parallel zu seiner Achse zu 
ermdglichen, sind beide die Lagerschalen 
tragenden Lagergehause c des Formzylinders 
senkbar ausgebildet. Soil das auf dem Form^ 65 
zylinder sitzende, als Druckplatte diencnde 
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Kupf errohr a in Richtung seiner Achse her- 
ausgezogen werden, so wird in an sich be- 
kannter Weise lediglich das eine Lager- 
gehausec gesenkt, so daB die gewunschte 
5 Bewegting stattfinden . kann. Die Lager- 
schalen d. selbst bleiben auf dem Lagerzapfen- 
eade e sitzen. 

Soil nun der Formzyiinder zur Vomahme 
von Nacharbeitm vor die Maschine geroilt 

lo Oder bei Verwendung von verkupferten Eisen- 
walzen als Fonnzylindfer aus der Maschine 
genommen werden, so werden die Lager- 
deckel d geofitnet und beide Lagergehausc c 
des Formzylinders gesenkt. Dessen Achs- 

15 enden e ruhen dann auf den beiden Schie- 
nen h, die in diesem Falle vorher in die Ma- 
schine eingesteckt worden sind. Auf den 
Schieneh h kann dann der FormzylindeTr aus 
der Maschine gierollt werden. 

a» Dies wird bei der geschlossenen Gestdl- 
form dadorch ermoglicht, daB die Lager d 


fur den Formzylinder so weit in das Seiten- 
gestell hineinragen bzw. das Seitengesljpli, 
wie beispielsweise bei / (i^bb. 4) dargestellt 
ist, so weit nach der Seite ausgebuchtet ist, as 
daB die Achsenden e des Formzylihders inner- 
halb der Gestellwande endigen, 

Patektanspruch : 

Lagenmg des Formz/linders bei Ro- 30 
tationstiefdruckmaschinen, der senkrecht 
zu seiner Achse auf zweckmaBig einsteck- 
baren Schienen herausroUbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Formzylinderlager 
{d) nach ionen zwischen die Seiten\yande 35 
des geschlossenen, als Rahmen ansj^ebil- 
deten Maschinengestells eingezogen sind, 
so daB nach Senken der die Lager (S) 
tragenden Gehause (c) der Formzylinder 
mit seinen Lagerzapfen zwischen den Ge- 4o 
stellseitenwanden senkrecht zu seiner 
Achse hewegt werden kann. 
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